
 
                          DN062-02v04 

今越电子制作                                - 1 -                             www.jyetech.com 
Tel. 15078386021 

上点锡          焊上一端          一端焊好了          焊另一端            元件焊好了 

示波器套件装配说明 
适用型号：06201 

 

本说明以本站提供的 109-06200-00B 电路板为例，对于自己做的电路板也可以作为参考。 

1. 需要工具 
装配该示波器需要的工具并无什么特别，但如果你原来没有焊接过贴片元件，那么你可能要稍微准备

一下。下面这几样东西你是应该有的： 

1) 比较尖的电烙铁（尖头半径 0.5mm 左右），功率不用很大，20W 就可以了，例如广州黄花出的
TLN-20 NO.420。 

2) 较细的焊锡丝，用 0.3mm 的较好，0.5mm 也行，但不如 0.3mm 的，不要用 1mm 的。 

3) 吸锡用的编织带，当相邻两引脚被锡短路时，常用它清除。 

4) 不锈钢镊子，因为贴片元件很轻，镊子不能有磁性。 

5) 一片用于清洁烙铁头的海绵 

6) 放大镜，由于该示波器的元件并不十分小，所以一般不需要，但如果有没有坏处。 

 

2. 贴片元件手工焊接要领 
说到贴片元件的焊接，有些朋友可能以为会比较困难，实际相当容易，没有经验的朋友稍加练习很快

就可以掌握。而一旦掌握后你会不喜欢用引脚元件的，因为就焊和拆来说，贴片元件容易多了，何况还有
其他显著的好处。 

该示波器用到的贴片元件分为两类，一是电阻电容，另一类是集成电路，它们的焊法说明如下。 

电阻电容的焊法 
先在一个焊盘上上一点锡，左手用镊子夹住元件，右手用烙铁将元件焊在焊盘上，焊接是尽量使元件

平整。焊好一端元件就不会动了，另一端可以等所有同类元件焊完后统一焊好。（见图 1） 

集成电路的焊法 
1) 先在电路板集成电路位置角上的一个焊盘上点锡。 

2) 将集成电路元件引脚与焊盘对齐（这一点非常重要！），注意极性方向。 

3) 将刚才有锡的那个焊盘焊好，这时元件已不会随便移动，但仍非常不牢固，要小心不要触碰它，
紧接着进行下一步。 

4) 用细锡丝和烙铁将对角线上另一角的一个焊盘焊好，这样集成电路已完全固定。一边用左手按住
IC，一边用烙铁将两个已焊接的脚再焊一下，使 IC 尽量贴近电路板。 

5) 最后用细锡丝和烙铁将其余引脚逐个焊好。 

 

该示波器所用的 IC 除核心处理器外其余都是 1.27mm 的引脚，比较容易焊。而处理器（ATmega64）
的引脚间距是 0.8mm，稍密，但细心一点也不难焊。如果你是买套件的话该芯片是预先焊好的。 

 

3. 装配调试步骤 
焊接装配时，先焊接装配示波器的背面，即有很多元件的一面。等背面装配完成后再安装正面的开关、

LCD 屏等零件。 

图 2 是示波器背面的零件位置图。装配时零件的焊接按“从低到高”的顺序进行，避免高元件妨碍低

图 1 
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元件的焊接，最后焊引脚元件。具体顺序如下： 

1) 焊接贴片的电阻、电容、三极管、二极管等。焊接时按上面所说的方法，先统一将所有元件的一
个焊盘上锡，然后将贴片分立零件按上面说的方法先焊上一端，等全部焊完后再统一把另一端焊

好。注意：焊接时要特别留意 D1 和 D7 的极性，不要焊错！D1 的正极靠近 C12，
而 D7 的正极靠近 L2（参见零件位置图），而二极管上有线条的一端是负极。 

2) 焊接贴片的集成电路，请注意极性。 

3) 焊接带引线的二极管、三端稳压集成块和晶体，三端稳压焊好后用螺丝上紧在电路版上。 

4) 焊接所有带引线的元件，所有电解电容方形焊盘对应的是正极。注意，由于设计错误电路板
上 C14 的极性标记是反的，焊接时要反过来。 

5) 焊接电源插座和莲花插座。 

全部焊完后，将引脚元件过长的脚剪掉，剪时要尽量剪贴一些，因为安装 LCD 屏的地方只有很小的空
间。然后仔细检查是否有虚焊、假焊、漏焊，如果一切无误则可以初步通电试验。 

6) 初步通电试验。先不要连接 JP1，接上电源，看 5V 指示的 LED 是否亮。如果不亮则要查找原
因，如果亮则用万用表测量标有“+5V”的测试点，看电压是否为+5V， 如果不是则要找出原因，
如果正常则继续下面的装配。 

7) 焊接示波器正面的按键和开关， 这只要对着位置安装就行了，按键要焊得尽量平整一些。 

8) 安装 LCD 显示屏。安装 LCD 屏的第一步是先将连接用的排针焊在 LCD 模块上（见图 3 和图 4），
注意 20 位的长排针要焊在有引脚信号标记的那一排孔，另两只两位的排针分别焊在另一排孔的

图 2 

图 3 图 4 
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两端，焊接时注意要使排针与 LCD 模块的电路板垂直。第二步是把 LCD 模块焊到示波器的电路
板上，将 LCD 模块插到电路板上后先焊四角的针，然
后检查整个 LCD 屏是否平整，如果不平整则将其整平。
第三步将其余的针一一焊好。 

9) 用元件剪下来的引线做一小环，焊在示波器正面左上角
标有“500Hz/5Vpp”的两个孔上，这是测试信号的输
出。 

10) 最后在 R28 靠近 R26 的一端与 J5 的 16 脚之间补焊一
条线，如图 5 所示。（该线是为测量周期用的，
113-06201-060 版本以后的程序没有周期测量，故不需
要焊接这条线） 

至此焊接工作以全部完成，将示波器背面的 JP1 用一小段引
线焊上，通电，看示波器是否正常启动，如果不正常则仔细检查
焊接，如果正常则可以投入使用了。 

 
 

4. 故障处理 
1) 当发现示波器不能正常工作时，首先检查电源，检查的顺序依次是 VRAW+、+5V、AV+和 AV-，

用万用表分别测量这些电压的测试点，看是否正常，不正常则检查相关电路。它们的正常范围一
般是： 

VRAW+：+7.5V -- +13V 

AV+： +6.5V -- +13V 

AV-： -6V -- -13V 

通常 AV-没有（用万用表量只有零点几伏）的原因除了 D7 装反外（这时很可能已经烧毁 Q1），
还可能是 L2 内部开路，用欧姆表量一下就知道。 

2) 如果这些电压都正常，示波器屏幕应该能正常显示，如果不能正常显示则重点检查显示有关电路
焊接是否良好，这主要是 LCD 屏与单片机的连接及显示负压产生电路（C26，C28，DN2，R27
和 R29）。 

3) 如果显示正常，则看看按键能否正常操作，该部分电路较简单，如果不正常一般是焊接的问题。
按键能正常操作则说明示波器的数字部分已完全正常工作。 

4) 如果无波形显示或显示波形不正常，一般是模拟同道的问题，这时重点检查元件的焊接，包括是
否接触良好，极性是否正确等。 

 
 
 

版本历史 
版本 完成日期 摘    要 

01 2008.08.22 初稿 

02 2008.08.27 补充了 LCD 模块焊接的照片；增加“故障处理”的内容；对多处文字作了修改。 

03 2008.11.09 对“装配焊接步骤”第 10 点的焊线加了说明；修改了“故障处理”中的电压范
围。 

04 2009.02.02 在“故障处理”中增加对 AV-不正常的处理说明。 

   

   

   

   

   

 

图 5 


